
Reverse Engineering

디지크라식 CopyrightⓒAll Rights reserved . http://www.thinfilm.co.kr

실제 제작된 것과 설계할 파일을 비교하며 결정하는데 도움을 주는 기능으로

제작품의 측정 Data가 하나 이상 있어야 합니다.

제작품 성능 측정

장애 요인
공정 Error, Incorrect tooling factor, 
Deposition and Refractive index variation 등

목표(측정) 값

Reverse Engineering

최적화 설계

목표(측정) Data 준비

retest7.csv
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Design File 생성 ( retest7_c.dds )

Reverse Engineer 시작

Design File(retest7_c.dds )을 불러옴
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retest7.csv

Data에 Head Line이 있으면 “ Exclude Selected Rows “ 선택하고

해당 Row 클릭



디지크라식 CopyrightⓒAll Rights reserved . http://www.thinfilm.co.kr

R 또는 T data 선택

Column 속성 부여

파일 형식 선택

csv 파일인 경우
“Comma Separated”

R 또는 T 값 설정

해당 값 선택
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측정 data를 추가 적용 하려면

모든 것을 마치면 “
Finish “ 클릭

목표(측정) 값

현 설계 값

Adjust(최적화) 실행

Design 파일과 측정된 Data의 그래프가 보임
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Adjust 실행

목표 값에 최적화된 설계 도출
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Adjust 실행

Adjust 완료

측정돤 Data로 Adjust된 설계 완성
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최적화된 설계 data 및 내용

Adjusted Design File 저장

모든 파일을 저장하고 닫는다.
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파일 열기

Plot

상기와 같이 구성이 안되있는 구 버전은 다음 페이지를 보세요..



Reverse Engineering 

실제 제작된 것과 그 것을 디자인에 어떻게 반영해야 하는가를 결정하는데

도움을 주는 툴로 예상 디자인과 제작품의 측정된 Data가 필요합니다도움을 주는 툴로 예상 디자인과 제작품의 측정된 Data가 필요합니다.

Reverse engineering은 한 단계 한 단계 기록이 되며 각 단계 별로 결과를 보면서

좀더 좋은 디자인을 결정 할 수가 있습니다.

제작품의 결과가 예상한 광학 성능을 주지 못하는 것은 공정 중 d 에러가제작품의 결과가 예상한 광학 성능을 주지 못하는 것은 공정 중 Random 에러가

있기 때문인데 틀린 tooling factors, 증착에 따라 변하는 tooling factor, 굴절률 변화, 잘못된

두께 지정 등이 있을 수 있습니다. 

그러므로 Reverse engineering은 그 원인을 찾는데 있으며 흡수의 변화는 무시 하는데

만일 매질이 보통 이상으로 흡수가 되어진다면 Reverse Engineer 사용 전에

고정되어져야 합니다.( 예를 들면 산소유량 조정으로 )

Reverse engineering에서 최적화를 “Adjustment “ 라고 하며 Adjustment 를 통하여

제작품의 측정된 성능에 가장 가깝게 근접하게 합니다.

예상 디자인

Reverse Engineering
(오차 보정)

광학 특성 측정 Data

최적 설계 구현

(Adjustment )
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Reverse engineering 실행 하기

“File > New > Reverse Engineer “

디자인 파일을 찾아 선정
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Substrate 명시

측정된 Data 입력 하기

측정 Data 파일 불러 오기
( table 파일만 가능 )
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파일을 불러와
해당 데이터 칼럼만 선택 후 “ OK “ 버튼 클릭하면
Data가 입력된 것이 보여지면 “Finish” 버튼 클릭. 

측정 데이터가 입력되면 추출된 Data의 특성을
입력 후 “Finish” 버튼 클릭. 
수직 입사의 경우 Polarization은 계산에 영향이
없습니다.
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상단 메뉴에서 “Adjust > Parameters “ 클릭

해당 항목 (Tab)선택

해당 Cell에 마우스를 놓고 “Adjust” 선택, 전부 이면 “All “ Cell에 놓고 지정한 후
“Adjust” 버튼 클릭.
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자동으로 Adjust가 진행되는 동안 기다립니다.



RMS Difference displays the difference between the measured performance and the performanceRMS Difference displays the difference between the measured performance and the performance 
of the adjusted design. If this number is zero, then the measured performance and the adjusted 
design performance have the same values. 

설계 Data와 측정 Data 입력이 완료된 상태로 오차를(RMS Difference) 확인 할 수가 있습니다.
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“Design” 을 클릭하면 변경된 내용을 볼수 있으며, 상단 메뉴 “File >Save Adjusted Design As..”
선택하여 새로운 파일명 입력하여 디자인 파일로 저장 하면 됩니다. 
Reverse Engineering File로 저장하려면 “Save”를 이용 하시면 됩니다.



Adjust Menu

“Adjust > Parameters “

디자인의 Adjustment동안디자인의 Adjustment동안
사용되어질 패러미터
(Materials, Layer, Spectum, 
Materail Models, History )를 관리.

History : Adjustment 전 과정을 기록, 해당 RMS Difference 컬럼을 더블 클릭하면

“Adjust > Control Parameters “

y j 전 과정을 기록, 해당 컬럼을 더블 클릭하면
디자인이 변경 됩니다.

해당 패러미터 (Materials, Layer, Spectra )의 시작 값에서 증가시키는 비율적인량 설정
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Adjustment 조건 설정 : 횟수, Merit Function 한계치 설정.

컴퓨터로 한 코팅을 더 좋은 코팅으로 만들고자 할 때 컴퓨터로는 “좀더 좋고 또는 좀더 나쁘고”

라는 구분이 어렵기 때문에 기준의 한 수를 정해 놓고 그 수가 어떤 수 보다 작은지 또는 큰지를

구별 하는 기능을 이용하여 평가하는 것이 가장 바람직합니다.

그러므로 컴퓨터가 이에 대한 작동을 시작 하기 전에 우리가 개선되어 져야 할 코팅의 품질

값에 대응한 기준 숫자( Single number )가 설정 되어져 있어야 합니다.

이 기준 숫자( Single number )를 “ Figure of Merit “ 이라고 하는데 이 값은

“Function of Merit” 라고 하는 기능(Function)에 의해 규정되어지며 실제 코팅과

원하는 코팅의 품질 차이를 표시하여 줍니다.

그러므로 코팅 원하는 품질에 가까울 수록 “Function of Merit” 의 값은 작아지며

만약 “0”이 되면 바로 원하는 코팅과 실제 코팅이 완벽하게 일치하는 것을 의미하며

최적화의 목적은 주어진 제약 조건 하에서 “figure of merit “ 값을 가능한 한 작게 하는데 있습니다.

Adjustment에서
변경의 최대 허용치
설정
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